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TS 2pv — schonend, sauber,
wirtschaftlich. Ideal fir die
Modulproduktion

Transfersystem fiir die Solarindustrie




Rexroth — wir bringen Bewegung
In die Modulproduktion

ODb waferbasierte Solarmodule oder
Module in Diinnschichttechnik

— die Fertigung dieser Produkte

ist ein extrem sensibler und kom-
plexer Prozess, der eine ganze Reihe
von Bearbeitungsschritten umfasst.
Und der hochste Anspriiche an den
Materialtransport vor, innerhalb
und nach den einzelnen Bearbei-
tungsstationen stellt.

Waferproduktion

'Y

Zellproduktion

Reinigen

Selektieren,
Qualitatskontrolle

Stringing

Denn die Glasplatten sind nicht
nur relativ grofiflichig und sehr
zerbrechlich, sondern auch duflerst
empfindlich gegen Verschmut-
zungen. Deshalb hat Rexroth ein
spezielles Transfersystem entwi-
ckelt, das diesen hohen Anfor-
derungen gerecht wird und sich
durch hohe Wirtschaftlichkeit aus-
zeichnet: das TS 2pv.

Beispielhafte Modul-Fertigungslinie,
typisch fiir die meisten Solarfabriken

Folien aufbringen Laminieren

Flasher Framing



Prédestiniert fiir schonenden

Materialfluss

Im Produktionsprozess von Solar-

modulen ist ein stof3- und erschiit-

terungsfreier Transport ohne Stau-
betrieb ein absolutes Muss. Dazu
werden die Forderstrecken des

TS2pv in kurze Segmente unter-

teilt:

o Abhingig von den jeweiligen Mo-
dulabmessungen sind die einzel-
nen Segmente meist zwei bis drei
Meter lang, 0,6 bis 1,5 Meter breit
und sind aus zwei bis vier Spuren
aufgebaut

o Jedes Segment verfiigt tiber einen
eigenen Antrieb

o Der Antrieb stoppt, um das Mo-
dul fiir eine Bearbeitung zu posi-
tionieren oder wenn das folgende
Streckensegment noch durch ein
anderes Modul belegt ist

o Frequenzumrichter sorgen fiir
sanftes Abbremsen und Beschleu-
nigen

o Die Hub-Quereinheit des TS 2pv
tibernimmt das schonende Um-
setzen der Module von Langs- auf
Querstrecken

Geschaffen fiir saubere Produk-
tion
Bei der Modulherstellung spielt
eine saubere Produktionsumge-
bung die entscheidende Rolle.
Nur so kann eine gleichbleibend
hohe Produktqualitdt sichergestellt
werden. Deshalb stand bei der Ent-
wicklung des TS 2pv und seiner
Komponenten die Reinraumtaug-
lichkeit im Vordergrund.
o Erfillt Anforderungen der
Reinraumklasse 6 nach
EN ISO 14644-1
o Keine Verschmutzungen durch
Silikon, Fette oder Ole
 Nahezu abriebsresistenter Zahn-
riemen mit sehr dichter Textilbe-

schichtung und geflammter Kante

» Duchgingig ESD-fihige Ausfiih-
rung zur Vermeidung elektro-
statischer Aufladung. Somit kein
Anziehen von Staubpartikeln

Temperaturbesténdige Bandstrecke in mehrspuriger Aus-
ftihrung

HeiBer Tipp bei heiBen Platten

Speziell fiir den Transport von bis

zu 200 °C heiflen Glasplatten bie-

ten wir hochtemperaturfeste

Solarforderer. Realisierbar in belie-

big vielen Spuren, je nach Grofie

des Solar-Panels. Besondere Kenn-

zeichen:

o Zahnriemen und hitzebestén-
diges Fithrungsprofil

o Sechskant-Welle und Flansch fiir
TS-Getriebemotoren

o Integrierter Zahnriemenspanner

Einzelnes TS 2pv-Bandstreckensegment in vierspuriger Ausfiihrung mit einem Antrieb



Leistungsféhig und flexibel -

Montagel6sungen fiir die Solarindustrie

Von der Wafer- iiber die Zell- und
Modulproduktion — Systeme und
Komponenten Marke Rexroth
kommen in unterschiedlichsten
Fertigungsbereichen und -prozes-
sen zum Einsatz. Neben Transfer-
systemen bieten wir zum Beispiel
individuell konfigurierbare Hand-
lingsysteme, manuelle Produktions-
systeme, Steuerungstechnik sowie

Manuelle Produktionssysteme fiir wirtschaft-
liche Fertigung

Manuelle Produktionssysteme sorgen bei vielen
Fertigungsprozessen ftr schnelle Durchlauf-
zeiten und hohe Produktqualitit. Wir bieten
neben einem breiten Produktspektrum, wie z.B.
Beleuchtungseinrichtungen fiir die Qualitits-
priifung, auch fundierte Beratung und Losungen
rund um die Themen:

* Ergonomie

+ 5S-Arbeitsplatzorganisation

* Prozessoptimierung

+ Schlanke Produktionssysteme

Mechanik-Grundelemente fiir un-
terschiedlichste Finsatzzwecke und
Aufgabenstellungen.

Der fast schon legendéare Aluminium-Profil-
baukasten

Enthilt universell einsetzbare Komponenten
zum Bau von Gestellen, Vorrichtungen, Ar-
beitstischen, Sicherheitseinrichtungen und
Schutzzdunen. Systemdurchgingige Alumini-
um-Strebenprofile, ein breites Spektrum stabiler
und losbarer Verbindungen und das vielseitige
Zubehor machen den Profilbaukasten dufSerst
flexibel.

Rexroth — Technik und Know-how fiir schlanke
Produktionssysteme

Aluminium-Profilbaukasten: enthalt tiber 1.500 Einzelkom-
ponenten und mehr als 100 Profilquerschnitte



Spezielle Anforderungen erfordern
mafigeschneiderte Losungen. Des-
halb wurde das Transfersystem

TS 2pv konsequent an die pro-
dukt- und prozessspezifischen
Besonderheiten der Solarindustrie
angepasst. Die Basis bildet dabei
unsere ,,klassische®, seit vielen Jah-
ren in unterschiedlichsten Bran-
chen bewidhrte Transfertechnik.

Durch die Verwendung zahlreicher
Standardkomponenten lassen sich
individuelle Systeme sehr schnell
und kostengiinstig realisieren.
Selbstverstandlich in der sprich-
wortlichen Rexroth-Qualitit

und inklusive der umfassenden,
weltweit verfiigbaren Service-Leis-

tungen.

Das TS 2pv beim Transport von Solarmodulen zwischen zwei Prozessen. Die Hub-
Quereinheit setzt die Module von der Langs- auf die Querstrecke um

Dazu gehort auch unsere indi-
viduelle Beratung bei der Ausle-
gung Thres TS 2pv-Systems.
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